Technisches Merkblatt

Merbenit HS60

Merbenit HS60 ist ein hochmoduliger, elastischer Klebstoff
mit hoher Festigkeit. Haftet dank SMP Basis auf vielfaltigen
Werkstoffen. Merbenit HS60 ist zugelassen fiir den Einsatz
im lebensmittelnahen Bereich sowie fiir raumlufttechnische
Anlagen.

Technische Daten

Shore A Harte, DIN 53505 60

Modul bei 100% Dehnung, ca. 1.6 N/mm?
DIN 53504 S2

Bruchdehnung, DIN 53504 S2 ca. 250%
Zugfestigkeit, DIN 53504 S2 ca. 2.3 N/mm?2
Konsistenz standfest
Verarbeitungszeit max. 10 Min.
Durchhértung nach 24h >2.0 mm
Durchhértung nach 48h >3.0 mm
Dichte 1.54 + 0.05 g/cm®
Volumenénderung, DIN EN ISO 10563  <8%

Temperaturbestandigkeit nach -40 °C bis + 90 °C

Aushértung
Verarbeitungstemperatur +5°C bis + 40 °C
Zugscherfestigkeit 2.1 N/mm?2

Sémtliche Messungen wurden unter Normalbedingungen (23 °C und 50 % relative
Luftfeuchtigkeit) durchgefihrt.

Mielrlble|niijt

Anwendungsbeispiele

Flexibles Kleben in den Bereichen Metall, Apparate- und
Maschinenbau,  Kunststoff-,  Liftungs- und  Klimatechnik,
Karosserie-, Waggon-, Fahrzeug- und Containerbau. Verklebungen
in Bereichen der lebensmittelverarbeitenden Industrie.

Haftspektrum

Gut geeignete Materialien sind Metalle, pulverbeschichtete,
lackierte,  galvanisierte,  anodisierte, = chromatierte = oder
feuerverzinkte Oberflachen, diverse Kunststoffe, Keramik, Stein,
Beton und Holz. Durch die grosse Vielfalt an unterschiedlichen
Kunststoffen und Zusammensetzungen sowie bei Materialien, die
zu Spannungsrissen neigen, werden Vorversuche empfohlen.

Erfiillt folgende Normen
ISEGA (lebensmittelnaher Bereich)
RLT-Anlage gemass VDI 6022
eco-bau 1. Prioritdt ECO-BKP
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Untergrundvorbereitung

Zur Erzielung reproduzierbarer Ergebnisse muss der Untergrund
jeweils nach Stand der Technik vorbereitet werden. Sémtliche
undefinierten Oberflaichen missen mittels geeignetem Verfahren
entfernt und der Kleb- und Dichtstoff zeitnah auf die vorbereitete
Flache appliziert werden. Dazu wird je nach Flgeteil und den zu
erwartenden  Anforderungen eine mechanische und/oder
chemische Vorbehandlung respektive Reinigung mittels
Reinigungsalkohol, Isopropanol oder Aceton empfohlen. Der
Untergrund muss vor dem Auftragen eines Haftvermittlers oder
des Klebstoffes tragfahig, staub-, 6I- und fettfrei vorliegen.

Haftvermittler

Bei vielen Materialien wird eine gute Haftung auch ohne
Haftvermittler erzielt. Bei hoher Feuchtigkeitsbelastung wird der
Einsatz von Haftvermittler V40 auf geschlossenporigen und
Haftvermittler V21 auf offenporigen Materialien empfohlen. Bei
thermolackierten  bzw. pulverbeschichteten  Oberflachen
empfehlen wir Haftvermittler V40. Bei speziellen Kunststoffen
kann eine Haftverbesserung mit Haftvermittler V30 erzielt
werden. Vorversuche sind empfehlenswert.

Verarbeitung
Kann direkt aus der Kartusche / Beutel mittels geeigneter
Pistole (Hand-, Druckluft-, Akkupistole) verarbeitet werden
DUsenspitze entsprechend der Fugenbreite zuschneiden
Bei Verklebungen wird das Auftragen mittels Dreiecksdlse
empfohlen
Je nach Klebeflache, Materialausdehnungen, Spannungen
und mechanischen Belastungen wird eine Schichtdicke von 1
-6 mm empfohlen
Vollautomatische Dosierung ist moglich
Bei diffusionsoffenen Substraten kann die Masse mittels
Zahnspachtel grossflachig aufgetragen werden
Die Verklebung muss innerhalb der Verarbeitungszeit erfolgt
sein
Nicht ausgeharteter Klebstoff kann mittels Reinigungsalkohol
oder Isopropanol entfernt werden

Anstrichvertraglichkeit

Aufgrund der Vielfalt der auf dem Markt befindlichen Lacke und
Anstrichmittel empfehlen wir Vorversuche. Bei Alkydharz-Farben
kénnen Trocknungsverzogerungen entstehen. Nach Reinigung
mit Aceton jederzeit wieder Uberlackierbar. Flr Einbrennprozesse
kann die Masse nach vollstdndiger Aushértung kurzfristig
erhéhten Temperaturen ausgesetzt werden.

Chemische Besténdigkeit .
Gut gegen Wasser, aliphatische Losungsmittel, Ole, Fette,
verdlnnte anorganische Sauren und Alkalien
Massig gegen Ester, Ketone und Aromaten
Nicht besténdig gegen konzentrierte S&uren und chlorierte
Kohlenwasserstoffe

Farben
schwarz
grau
weiss
andere Farben auf Anfrage

Verpackungseinheiten
Kartuschen a 290 ml in Kartons a 12 Stick
Beutel a 600 ml in Kartons a 12 Stlick

Haltbarkeit und Lagerung
18 Monate ab Produktionsdatum
Kdhl und trocken lagern
Weitere Informationen auf Anfrage

Arbeits- und Umweltsicherheit

Wichtige Informationen Uber Arbeits- und Umweltsicherheit
sowie Entsorgung entnehmen Sie bitte dem Sicherheitsdaten-
blatt.

Ausgeharteter Klebstoff kann nur mechanisch entfernt
werden
- Unsere Angaben beruhen auf Erfahrungen in Labor und Praxis. Ihre Veréffentlichung i
merz+bente|l ag erfolgt allerdings ohne Ubernahme einer Haftung fir Schaden und Verluste, die auf eco
diese Angaben zurlickzufihren sind, da die praktischen Anwendungsbedingungen "1"
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ausserhalb der Kontrolle des Unternehmens liegen. Der Verwender ist nicht von der
Notwendigkeit entbunden, eigene Versuche fir die vorgesehenen Anwendungen unter ©
praxisnahen Bedingungen durchzuftihren. Aufgrund der unterschiedlichen Materialien,
Verarbeitungsmethoden und ortlichen Gegebenheiten auf die wir keinen Einfluss
haben kann keine Garantie - auch in patentrechtlicher Hinsicht - Gbernommen werden.
Wir empfehlen daher ausreichende Eigenversuche. Im Ub_n'gen verweisen wir auf
unsere Allgemeinen Geschaftsbedingungen. Technische Anderungen vorbehalten.
Inhalt gepriift und freigegeben durch merz+benteli ag, CH-Niederwangen/Bern.
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