
  

 

MOLYKOTE® D-7405  
Anti-Friction Coating 
Hitzehärtender Trockenschmierstoff  

Eigenschaften & Vorteile 
• Gute Trockenschmierungseigenschaften 
• Niedriger Reibungskoeffizient 
• Vermeidung von Stick-Slip-Phänomenen 
• Hoher Verschleißschutz bei niedrigen Lasten 
• Konstanter und niedriger Reibwert bei Schraubenverbindungen 
• Beständigkeit gegenüber Ölen, Schmierfetten und Lösemitteln 
• Elektrisch isolierend und daher geeignet für die Vermeidung von 

Kontaktkorrosion 

Zusammensetzung 
• Festschmierstoffe 
• Organische Binder 
• Organische Lösemittel 

Anwendungen 
Für Metall / Metall- und Metall / Kunststoff-Materialpaarungen mit 
langsamen bis moderaten Geschwindigkeiten und niedrigen bis 
moderaten Lasten. Geeignet für Türschlosskomponenten von 
Automobilen, selbstschneidende Schrauben, Federklammern in 
Bremssystemen etc. 

Gebrauchsanweisung 
Oberflächenvorbereitung 
Vor Auftrag von MOLYKOTE® D-7405 Anti-Friction Coating, sollte 
die zu beschichtende Oberfläche gereinigt und entfettet werden. 
 
Empfohlene Vorbehandlungsmethoden: Sandstrahlen (180er 
Körnung) und Phosphatieren. Beide Vorbehandlungsmethoden 
erhöhen die Adhäsion und die Lebensdauer von MOLYKOTE® D-
7405 Anti-Friction Coating. 
 
Anwendungshinweise 
MOLYKOTE® D-7405 Anti-Friction Coating vor Gebrauch 
sorgfältig aufrühren. Geeignete Applikationsverfahren sind 
Pinselauftrag oder Band- und Walzenbeschichtung. Für die 
Applikation mittels Sprühen, Tauchen oder Tauchzentrifugieren, 
sollte das Produkt auf eine Viskosität von ca. 400/700 mPas 
verdünnt werden. Die Oberfläche sollte so gleichmäßig wie 
möglich benetzt werden. 
Die empfohlene, trockene Schichtdicke beträgt 5 bis 20 µm.  
  

Typische Eigenschaften 
Hinweis für Verfasser technischer Spezifikationen: Diese 
Informationen sind nicht für die Erstellung von Spezifikationen 
vorgesehen. Bitte wenden Sie sich vor der Erstellung von 
Spezifikationen an Ihre lokale MOLYKOTE®-
Verkaufsniederlassung. 

Standard(1) Test Einheit Ergebnis 

 Farbe (Trockenfilm)  Oliv-grau 

 Farbe 
(Anlierfungszustand) 

 Hellbraun 

 Gebrauchstemperatur-
bereich 
 

°C -70 bis 200 

Physikalische Eigenschaften 

ASTM 
D1084 

Dynamische Viskosität 
bei 23°C 

mPas 4,000 

ASTM 
D1475 

Dichte bei 23°C  g/ml 1.05 

ASTM D56 Flammpunkt °C 50 

Lasttragevermögen, Verschleißschutz, Lebensdauer(2) 

ASTM 
D2625 

Falex, Prozedur B, 
Lasttragevermögen 

N  
 

m = 11,100 

ASTM 
D2714 

LFW-1 Prüfmethode – 
rotierend, Last: 680 N,  
n = 72 rpm, v = 7.9 
m/min, Anzahl 
Umdrehung bis μ = 0.1 

 s=106,000 
m=80,000 
z=95,000 
 

ASTM 
D2714 

LFW-1 Prüfmethode – 
oszillierend, Last: 900 N 
(575 MPa), Frequenz =  
89.5 osc./min., Anzahl 
Umdrehung bis μ = 0.15 

 s=8,000 
m=11,000 
z=6,000 
 

DIN 51834 SRV, 
Lasttragevermögen 
Kugel/Platte,  
Lastramp: 1 N/min 
Geschwindigkeit: 40 
mm/s, 50°C, 40% rel. 
Feuchte 

MPa s=1,400 
m=1,350 
z=1,150 
 

(1) ASTM: American Society for Testing and Materials. DIN: Deutsches 
Institut für Normung. 
(2)Oberflächenvorbehandlung: s=sandgestrahlt; m=Mn-phosphatierung.  
z = Zn-phosphatierung. 
 
Fortsetzung auf nächster Seite... 
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Oberflächenbedeckungsvermögen 
Bei trockener Schichtdicke von 10 µm beträgt das 
Oberflächenbedeckungsvermögen von MOLYKOTE® D-7405 
Anti-Friction Coating in etwa 30 m2/kg bei einer dynamischen 
Viskosität von 4,000 mPas und in etwa 20 m2/kg bei einer 
Viskosität von 400 mPas (dieser Wert beeinhaltet nicht die 
prozessbedingten Materialverluste). 
 
Löslichkeit 
Die Verdünnung kann mit einer 5:1 Mischung von MOLYKOTE® 
7415 Verdünner und Butylacetat durchgeführt werden. Zur 
Reinigung wird MOLYKOTE® 7415 Verdünner empfohlen. 
 

Aushärtung 
Die typische Aushärtebedingung bei Teiletemperatur beträgt 
60 min bei 120°C. 

Sicherheitshinweise 
DIE FÜR EINE SICHERE VERWENDUNG 
ERFORDERLICHEN INFORMATIONEN ZUR 
PRODUKTSICHERHEIT SIND NICHT IN DIESEM 
DOKUMENT ENTHALTEN. LESEN SIE VOR GEBRAUCH 
PRODUKT-UND SICHERHEITSDATENBLÄTTER UND 
ETIKETTEN AUF DEM BEHÄLTER ZUR SICHEREN 
HANDHABUNG, SOWIE HINWEISE ZU 
GESUNDHEITSRISIKEN UND GEFAHREN BEIM UMGANG 
MIT DEM PRODUKT.  

Haltbarkeit und Lagerung 
Bei Lagerung zwischen 5 °C und 23 °C in ungeöffneten 
Originalbehältern, beträgt die Haltbarkeit von MOLYKOTE® D-
7405 Anti-Friction Coating 36 Monate ab dem 
Herstellungsdatum. 

Verpackung 
Dieses Produkt ist in verschiedenen Standardbehältergrößen 
erhältlich, einsehbar auf molykote.com. Für nähere Auskünfte 
über Behältergrößen wenden Sie sich bitte an Ihre 
nächstgelegene MOLYKOTE® Niederlassung oder Ihren 
MOLYKOTE® Händler. 
 

Typische Eigenschaften (Fortsetzung) 
Standard(1) Test Einheit Ergebnis 

Reibwerte auf Schraubenverbindungen 
 Schraubentest: Schatz; 

Reibwert Gewinde 
µ 0.08 

 Schraubentest: Schatz; 
Reibwert Kopf 

µ 0.07 

Beständigkeit(2) 

ASTM B117 
DIN 50021 

Korrosionsschutz; kein 
Auftreten von Rotrost 
(Stahlsubstrat, 
Sprühapplikation, 
trockene Filmdicke = 15 
µm)(3) 

h z = 200 

ASTM B117 
DIN 50021 

Korrosionsschutz; kein 
Auftreten von Rotrost 
(Stahlsubstrat, 
Tauchzentrifugieren, 
trockene Filmdicke = 15 
µm)(3) 

h z = 100 

(1) ASTM: American Society for Testing and Materials. DIN: Deutsches 
Institut für Normung. 
(2) Oberflächenvorbehandlung: s=sandgestrahlt; m=Mn-phosphatierung.  
z = Zn-phosphatierung. 
 (3) Da die Korrosionsschutzwirkung von der Teilegeometrie, der Art der 
Vorbehandlung, der Applikationsmethode und der applizierten Schichtdicke  
abhängt, ist die Empfehlung seitens MOLYKOTE® vor der Spezifikation 
eigene Prüfläufe auf den Originalteilen durchzuführen. 


