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Unsere Merkbléatter wurden nach
bestem Wissen zusammen-
gestellt. Die darin angegebenen
Daten dienen ausschlieBlich zur
Information des Benutzers und
beschreiben keine rechtsver-
bindlichen Eigenschaften. Wir
empfehlen, unsere Produkte
darauf zu prifen, ob sie dem
jeweiligen Anwendungszweck
des Benutzers geniigen. Fir eine
weitergehende Beratung steht
unsere Anwendungstechnische
Abteilung zur Verfligung.
Generell, auch bei Gewéhr-
leistungsanspriichen, gelten
unsere Allgemeinen Geschéfts-
bedingungen.
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TECHNISCHES DATENBLATT Vitralit® 6129

Vitralit® 6129 ist ein UV-hartbarer Klebstoff, der sich neben einer sehr guten
Chemikalienbestandigkeit und einer hohen Temperaturbestandigkeit durch eine
hervorragende Warmeleitfahigkeit auszeichnet. Vitralit® 6129 wird als Die- ttach und
Kuhlkorper Klebstoff verwendet. Das Produkt hat eine ausgezeichnete Haftung auf
Glas, Aluminium, thermoplastischen Kunststoffen und besonders auf
Keramikwerkstoffen, da der Warmeausdehnungskoeffizient durch den speziellen
Fullstoff sehr niedrig ist.

Vitralit® 6129 kann neben der reinen UV-Hartung auch kombiniert thermisch oder mit
Aktivator 550 gehértet werden.

Lagerstabilitat:
Im ungedffneten Originalgebinde 6 Monate bei max. 25°C

Technische Daten

Farbe weild
Basisharz Acrylat
Fullstoff ca. 50% Aluminiumoxid

physikalische Eigenschaften im flissigen Zustand

Viskositat (Brookfield LVT/25°C) [mPa*s] PE-Norm P001 30000 bis 40000
Flammpunkt [°C] PE-Norm P050 > 92
Dichte [g/cm3] PE-Norm P051 ca. 1.75
Aushartung

UV(UV-A 60mW/cm? Schichtst. 1mm): [Sek.] PE-Norm P002 30
Thermische Aushéartung 120°C :[Min] PE-Norm P035 30
Chemisch mit Aktivator [Min] PE-Norm P036 60
Endfestigkeit [Stunden] PE-Norm P032 nach 12
Spaltbreite/Durchhértung [mm] PE-Norm P033 1

physikalische Eigenschaften im ausgeharteten Zustand

Temperaturbesténdigkeit [°C] PE-Norm P030 -40 bis 180
Shore D PE-Norm P052 65 bis 75
Schrumpf [Vol-%] PE-Norm P031 292
Wasseraufnahme [Gew-%)] PE-Norm P053 <0,8
TG DSC [°C] PE-Norm P009 40 bis 60
Warmeausdehnung [ppm/K] PE-Norm P017 36
Dielektrizitatskonst. [10kHz] PE-Norm P054 3.2
Warmeleitfahigk. [W/mK] ASTM 1530 0,95
Im Ubrigen gelten die Hinweise fir Anwendung, Lagerung usw. aus 19.06.2009 /24.06.2009

unserem allgemeinen Datenblatt Vitralit®. GUILBOT
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TECHNISCHES DATENBLATT Vitralit® 6129

Mechanische Werte

Zugscherfestigkeit (Stahl/Stahl) [MPa] [PE-Norm P013] ca. 17,5
E-Modul [MPa] [PE-Norm P056] 1055

Verarbeitungshinweise

Vorbereitung/Vorreinigung/Vorbehandlung

Die zu klebenden Oberflachen sollten frei von Staub, Ol, Fett oder anderen Verschmutzungen sein, um eine
optimale und reproduzierbare Klebung zu erhalten. Alle Klebeteile sollten mit geeigneten Reinigern z.B.
Panacol Reiniger IP vorgereinigt werden.

Verschiedene Substrate und schwierig zu klebenden Oberflachen sind entweder chemisch, mechanisch oder
physikalisch vorzubehandeln. Beispiele sind: Fluor, Corona, Plasma, Schleifen, Strahlen, oder Pyrolyse.
Klebstoffauswahl

Die Klebstoffauswahl ist abhéngig von der Festigkeit, Viskositat, Bestandigkeit gegen verschiedene Einflisse
und vor allem von dem Einsatzzweck des spateren verklebten Verbundes.

Klebstoffauftrag

Die Produkte werden gebrauchsfertig geliefert. Sie konnen je nach Verpackung von Hand, voll- oder
halbautomatisch aufdosiert werden. Der Klebstoffauftrag ist ebenso von der Viskositat des Klebstoffes
abhangig und kann bei niedriger Viskositat kapillar und bei hdherer Viskositét in raupenform appliziert werden.
Ausharten

Nach der Applikation des Klebstoffes, dem Fligen und Positionieren der Klebeteile sollte die Aushértung der
Verklebung ziugig vorgenommen werden, da manche Klebstoffe aufgrund ihrer Anforderung besonders
lichtempfindlich sind. Die Lampenart ist in den meisten Fallen entscheidend und beeintréachtigt das Ergebnis
zusatzlich nachhaltig.

Bitte beachten sie auch das jeweilige Sicherheitsdatenblatt.

Achtung, bitte vor jedem Einsatz ausreichend Materialtests, insbesondere des verklebten
Endproduktes durchfuhren. Bitte beachten Sie, dass es sich bei den aufgefiuhrten
Materialien nur um Anwendungsempfehlungen durch die Fa. Panacol Elosol GmbH handelt
und fur eventuelle Anwendungsfehler die die Qualitdt des Endproduktes nachhaltig
beeinflussen, keine Haftung ibernommen werden kann.

Im Ubrigen gelten die Hinweise fur Anwendung, Lagerung usw. aus 19.06.2009 /24.06.2009
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