PLEXUS MA1025

Beschreibung Plexus™ MA1025 ist ein 2-Komponenten-Methacrylat-Klebstoff, der fir die konstruktive Verklebung von Thermoplast-, Metall- und
Verbundbaugruppen konzipiert ist. Im Mischverhaltnis 10:1 betragt die Arbeitszeit 20 bis 25 Minuten und 75 % der endgiiltigen Festigkeit werden
bei Raumtemperatur innerhalb von 40 bis 45 Minuten erreicht. Dieses Produkt ist fir den Strukturverbund in der Marineindustrie Standard, da
praktisch keine Oberflachenvorbereitung erforderlich ist. Das Produkt wird. Dariiber hinaus bietet dieses Produkt eine einmalige Kombination von

hoher Festigkeit, ausgezeichneter Ermidungsfestigkeit, auBergewdhnlicher Schlagfestigkeit und (iberlegener Strapazierfahigkeit.

Plexus

MA1025 wird in gebrauchsfertigen Kartuschen, 20-Liter-Eimern oder 200-Liter-Fassern geliefert und kann als nicht absackendes, thixotropes Gel
unter Verwendung von handelsublichen Dosiermischgeraten verwendet werden.

Eigenschaften

=Hartet bei Raumtemperatur aus

=Verarbeitungszeit? 20-25 Minuten
=Fixierzeit? 40 - 45 Minuten
=Flammpunkt 9°C
=Betriebstemperatur -55°C to 121°C
=Fugenmaf’ 2-25mm

= Mischdichte 0.99 glcc

Chemische Bestandigkeiten*

Ausgezeichnete Besténdig gegen
+ Kohlenwasserstoffe

+ Sauren und Basen (3-10 pH)

+ Salzlésungen

Empfindlich gegen:
* Polare Losungsmittel
+ Starke S&uren und Basen

Physikalische Klebstoff Aktivator
Eigenschaften (ungehiirtet)  Viskositat, cP 180,000 - 220,000 40,000 - 60,000
— Raumtemperatur Farbe Off-White Blue
Dichte, g/cc 0.94 1.07
Mischverhéltnis nach Volumen 10 1
Mischverhaltnis nach Gewicht 8.8 1
Mechanische Zugfestigkeit (ASTM D638)
Eigenschaften (gehartet) - Festigkeit, MPa 12-13.7
Raumtemperatur E — Modul, MPa 414 - 552
Verformungsfestigkeit (%) 90- 110
Empfohlen fiir: = ABS = PVC =Styrenics
= Acrylics = Polyesters (auch DCPD = Urethanes (Allgemein)
= FRP modifizierte) =\/inyl Esters
= Gelcoats®
Zugscherfestigkeit (ASTM D1002) Kohasionsfestigkeit, MPa 58-8.2
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Typische Reaktivitatskurve Fiir MA1025 at 23°C (30 grams)®



PLEXUS MA1025

HANDHABUNG UND ANWENDUNG

Klebstoff Plexus MA1025 (Teil A) ist brennbar. Enthélt u.a. Methacrylsaureester. Behélter nach Gebrauch verschlossen
halten. Kontakt mit Haut und Augen vermeiden. Nach Hautkontakt mit Seife und Wasser abwaschen. Im Fall von
Augenkontakt 15 Minuten lang mit Wasser ausspillen und arztliche Hilfe aufsuchen. Schadlich bei Verschlucken.
Auferhalb der Reichweite von Kindern aufbewahren. Darf nicht in die Nahe von Warmequellen, Funken und offenem
Feuer gelangen.

Anmerkung: Aufgrund der schnellen Aushartungseigenschaften dieses Produkts werden groe Mengen an Warme
erzeugt, wenn groe Massen an Material auf einmal gemischt werden. Die durch diese exotherme Reaktion erzeugte
Warme kann die Freigabe eingeschlossener Luft, Dampf und fliichtiger Gase zur Folge haben. Um dies zu vermeiden,
sollte nur soviel Material gemischt werden, wie zur Verwendung innerhalb der Arbeitszeit des Produkts erforderlich ist,
und die Spaltenstérke sollte nicht mehr als 25 mm betragen. Fragen beziglich Handhabung und Anwendung sollten
direkt an ITW Plexus gerichtet werden

VERARBEITING DES KLEBSTOFFES

Plexus MA1025 kann manuell oder automatisch aufgetragen werden. Ein automatisches Auftragen kann mit einer
Reihe von Dosiermischgeraten im Verhaltnis 10 zu 1, die beide Komponenten in eine statische Mischanlage liefern,
vorgenommen werden. Informationen Uber Dosiermischgerate erhalten Sie von ITW Plexus. Dariber hinaus sind
bereits abgemessene Patronen und die zum Abziehen des Klebstoffs erforderlichen Handspritzpistolen erhaltlich.
Weitere Informationen erhalten Sie von ITW Plexus. Fiir maximale Verbundfestigkeit miissen die Oberflachen innerhalb
der angegebenen Arbeitszeit zusammengepasst werden. Es ist ausreichend Material zu verwenden, damit die Fuge
nach dem Zusammenpassen und Klammern der Teile komplett ausgefiillt ist. Das Auftragen des Klebstoffs sowie das
Anpassen und Fixieren der Teile sollte vor Ablauf der Arbeitszeit der Mischung erfolgen. Nach der vorgegebenen
Arbeitszeit miissen die Teile ruhen, bis die Fixierzeit erreicht ist. Automatische Geréte sollten aus rostfreiem Stahl oder
Aluminium bestehen. Kontakt mit Kupfer oder kupferhaltigen Legierungen bei allen Armaturen, Pumpen usw.
vermeiden. Alle Dichtungen sollten aus Teflon, PVC-Schaum mit Tefloniiberzug, Ethylen/Propylen oder Polyethylen
bestehen. Die Verwendung von Viton, BUNA-N, Neopren oder anderen Elastomeren fiir Dichtungen vermeiden. Die
Reinigung ist vor dem Ausharten des Klebstoffs am einfachsten. Am besten eignen sich hierfiir Reinigungs- und
Entfettungsmittel mit Zitrusterpen oder N-Methyl-Pyrolidon (NMP). Ist der Klebstoff bereits ausgehartet, kann
vorsichtiges Abkratzen und Abwischen mit einem Lésungsmittel die effektivste Reinigungsmethode sein.

TEMPERATURAUSWIRKUNGEN

Die Anwendung des Klebstoffs bei Temperaturen zwischen 18 °C und 26 °C gewéhrleistet vollstandiges Ausharten. Bei
Temperaturen unter 18 °C verlangsamt sich der Aushartungsprozess; bei liber 26 °C beschleunigt er sich. Die Viskositat
von Teil A und B dieses Klebstoffs wird durch die Temperatur beeinflusst. Um ein gleichméRiges Abziehen aus
Dosiermischgeraten zu gewéhrleisten, sollten die Temperaturen von Klebstoff und Aktivator das ganze Jahr hindurch
relativ konstant sein.

LAGERUNG UND HALTBARKEIT

Klebstoff MA1025 (Teil A) ist 1 Jahr ab Versanddatum haltbar. Der Aktivator (Teil B), einschlieRlich der
Aktivatorpatronen, ist 9 Monate nach Versanddatum haltbar. Diese Haltbarkeit basiert auf einer Lagerung bei
gleichbleibenden Temperaturen zwischen 12 °C und 23 °C. Bei langfristiger Exponierung tber 23 °C verringert sich die
Haltbarkeit dieser Materialien. Eine langere Exponierung der Aktivatoren, einschlieRlich der Aktivatorpatronen, tber 37
°C vermindert rasch die Reaktivitat des Produkts und sollte daher vermieden werden. Die Haltbarkeit kann durch kiihle
Lagerung (7 °C - 12 °C) verlangert werden. Diese Produkte nie einfrieren.

Alle in diesem Datenblatt enthaltenen Informationen basieren auf Laborpriifungen u. sind nicht fiir
Planungszwecke gedacht. ITW Plexus gibt keinerlei Zusicherungen od. Garantien hinsichtlich dieser
Daten ab. ITW Plexus kann aufgrund variierender Lagerung, Handhabung und Anwendung dieser
Materialien keine Haftung fiir die jeweils erzielten Resultate (bernehmen.

ITW PLEXUS, Unit 1, Bushacre Court, Gerrard Way, Kettering, Northants, NN16 8TD
TEL: +44 (0)1536 314800. FAX: +44 (0)1536 314801 e-mail technical@itwplexus.co.uk

ANMERKUNGEN
1 TwW Plexus empfiehlt
strengstens eine

~
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Eignungspriifung aller Substrate
mit dem vorgesehenen Klebstoff
unter den voraussichtlichen
Einsatzbedingungen.

Arbeitszeit:  Die  Zeitspanne
zwischen dem Moment, wenn
Teil A und B des
Klebstoffsystems verbunden und
gut vermischt werden und dem
Moment, wenn der Klebstoff
nicht mehr verwendbar ist. Die
angegebenen Zeiten wurden bei
23 °C ermittelt.

Fixierzeit: Die Zeitspanne, nach
der die verbundene Oberfldche 1
Kilo Totgewicht an einer 12,7 mm
iiberlappenden, 25,4 mm breiten
Fuge ohne Bewegung tragen
kann. Die angegebenen Zeiten
wurden bei 23 °C ermittelt.

Die Widerstandsfahigkeit
gegeniiber chemischer
Exponierung  variiert  stark
aufgrund verschiedener
Parameter, einschlieBlich:
Temperatur, Konzentration,

Starke der Verbundschicht sowie

Dauer der Exponierung. Die
angegebenen  Richtlinien zur
chemischen
Widerstandsfahigkeit  basieren
auf langfristiger Exponierung bei
Umgebungsbedingungen.

Bei einer typischen
Verbundschicht sind die
exothermen Temperaturen

niedriger als die angegebenen
Temperaturen.

Bei urethanmodifizierten, schnell
verwitternden Gelschichten kann
ein anderer Klebstoff erforderlich
sein. Wie bei allen Substraten
sollten diese Gelschichten einer
Eignungspriifung  mit  dem
vorgesehenen Klebstoff
unterzogen werden.

Bei AuBenanwendungen ist die
Verwendung von Anstrichen
oder Grundierungen erforderlich,
die ein Oxidieren des Stahls
verhindern.
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