Nebenstromfilteraggregat

ARGO NN
BN HYTOS

FNAPC1 045

Mit Olzustandstiberwachung - Nennvolumenstrom bis 45 I/min / 12 gpm - Betriebsdruck bis 7 bar / 101 psi

Nebenstromfilteraggregat FNAPC1 045

OPCom Partikelmonitor

LubCos
Feuchtigkeits-/Olzustandssensor
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Beschreibung

Einsatzbereich

Geeignet fr den Einsatz im Nebenstrom von Hydraulik- und
Schmierdlanlagen.

Leistungsmerkmale

VerschleiBschutz:

Das EXAPOR®MAX 2 Feinstfilterelement erfillt die hochsten
Reinheitsstandards, selbst bei Vollstrom-Filtration. Eine hohe
Abscheideleistung und eine ausgezeichnete Schutzaufnahme-
kapazitat garantieren einen maximalen Schutz der Maschine und
machen das FNAPC1 045 zu einer wirtschaftlichen Losung.

Filtration mit Olzustandsiiberwachung:

Zusatzlich zur effizienten Filtration bietet das FNAPC1 045 eine
kontinuierliche Uberwachung des Olzustands. Diese Funktionalitét
erhoht maBgeblich die Zuverlassigkeit und Produktivitat des
Hydrauliksystems.

Das Gerat kann mit einem oder zwei Sensoren ausgestattet
werden.

Der OPCom-Partikelsensor Uberwacht permanent die aktuelle
Olreinheitsklasse.

Der zweite Sensor kann in zwei Versionen geliefert werden:

Der Feuchtesensor LubCos H,0 misst die Temperatur und relative
Feuchte des Ols.

In der Ausftihrung mit dem LubCos H,O+Il werden die relative
Feuchte, Temperatur, Dielektrizitatskonstante und Leitfahigkeit
ausgegeben. Dieser Sensor ist fur die kontinuierliche Bestim-
mung des Olzustandes geeignet. So kénnen Schaden friihzeitig
erkannt oder ganz vermieden werden. Dies bietet die Mdglich-
keit, Maschinenausfalle zu verhindern und Wartungs- und
Olwechselintervalle zu verlangern.

Konstruktive Besonderheiten

Filtergehduse:
Ausklappbare Griffe am Deckel erleichtern das Offnen.

Kompakt:

Filtergehduse, Innenzahnradpumpe und Elektromotor sind zu
einer Einheit verschraubt. Mit Ausnahme der Anschlussleitungen
zum Sensorblock und dem Saug-/Druckschlauch werden keine
weiteren Rohrleitungen benétigt.

Schmutzrickhalteventil:

Am Boden des von innen nach auBen durchstromten Filterele-
ments befindet sich ein Schmutzriickhalteventil. Dieses schlieBt
beim Herausziehen des am Deckel eingehdngten Filterelements
aus dem Gehduse. Sedimentierter Schmutz wird mit dem
Filterelement entnommen. Bedingt durch die Deckelkonstruktion
|asst sich der Filterelementwechsel ohne relevanten Olverlust
durchfthren.

Umschaltventil:

Das Umschaltventil dient zum Umschalten zwischen den
Grundbetriebsarten: ,Filtern” und ,Pumpen ohne Filtern”.
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Filterelemente

Durchstrémung von innen nach auBen. Aus der Sternfaltung des
Filtermaterials resultieren:

» groBe Filterflachen

» niedrige Druckverluste

» hohe Schmutzkapazitaten

» besonders lange Wartungsintervalle

Werkstoffe

Pumpe: Gusseisen, Stahl

Filtergehduse:  Al-Legierung, lackiert RAL 5015
Deckel: Al-Legierung

Dichtungen: NBR (FPM auf Anfrage)

Filtermaterial: EXAPOR®MAX 2 - anorganisches,

mehrlagiges Miktrofaservlies

EXAPOR®AQUA - Kombination aus
wasserabsorbierenden Filterschichten und
anorganischem, mehrlagigem Mikrofaservlies

Anmerkung
Andere Farben des Filtergehduses auf Anfrage erhaltlich.

Zubehor

Elektrische und / oder optische Verschmutzungsanzeigen kénnen
zusammen mit dem Nebenstromfilteraggregat bestellt werden.
Zur Auswahl der richtigen Verschmutzungsanzeige siehe Tabelle
. Verschmutzungsanzeige” im Bestellschlissel. Eine separate
Bestellung der Verschmutzungsanzeige ist moglich.
Abmessungen und technische Daten der Verschmutzungsanzeige
siehe Katalogblatter 60.20 und 60.30.

Nennvolumenstrom

Bis 45 I/min bei v = 35 mm2/s/
bis 12 gpm bei v = 162 SUS

Anschluss

Gewindeanschluss nach I1SO 228
(siehe Gerateabmessung - Zeichnung)

Filterfeinheit

3 um(c) ... 10 ym(c) mit EXAPOR®MAX 2
Abscheidung von Feststoffpartikeln

7 um(c) mit EXAPOR®AQUA

Abscheidung von Wasser und Feststoffpartikeln

Schmutzkapazitat

Die Schmutzkapazitatswerte in g Testschmutz ISO MTD
stehen in Einlang mit den Anforderungen der ISO 16889
(siehe Bestellschlissel, Tabelle Filterelement).

Druckflissigkeit

Mineraldl und umweltschonende Hydraulikflissigkeiten
(HEES und HETG, siehe Info-Blatt 00.20)

Druckfliissigkeitstemperaturbereich

0°C...+65°C/+32°F ... +149 °F
(siehe auch Viskositatsbereich)

Umgebungstemperaturbereich
0°C...+50°C/+32°F ... +122 °F

Viskositatsbereich*

Motorspannung | Dauer- Dauer- Kurzzeit-
betrieb betrieb betrieb
min. max. max.

3~400V/460V | 15 mm%s/ | 250 mm2/s/ | 800 mm2/s/
70 SUS 1160 SUS 3720 SUS

1~230V 15 mm2/s/ | 250 mm2/s | 800 mm2/s/
70 SUS 1160 SUS 3720 SUS

* Die maximale Dauerviskositat fur die Filtereinheit selbst betragt
600 mm?/s (2790 SUS), aber eine genaue Messung der
Olreinheitsklasse ist in einem Viskositatsbereich von 15 mm¥s
bis 250 mm?/s / 70 SUS bis 1160 SUS moglich.

Maximale Saughéhe

2 m/ 6,6 ft - Erstgebrauch / ungefullt
6 m /20 ft - Betriebszustand

Betriebsdruck

Max. 7 bar / 101 psi,
Druckabsicherung tber DBV

Einbaulage
Stehend, Pumpenblock unten

Empfohlene TankgroB3en

Ab 500 |
Nebenstromfilteraggregate fur kleinere Tankvolumina siehe
Katalogblatt 80.40.
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Bestellschliissel

FNAPC1 - 045 / - -
Filterbauart Code —,
Nebenstromfilteraggregat mit OPCom Partikelmonitor* | FNAPC1
Volumenstrom Code
45 I/min/ 11,9 gpm** 045
Filterelement Code —
Feinheit (=200) Wasser- | Bestellnummer
Schmutzaufnahmekapazitat auf- fur ErsatZfilter-
bei Nenndurchfluss nahme- elemente
45 1/min/ 11.9 gpm kapazitat
EXAPOR®MAX 2 3 um 1950 g - V7.1560-103 V003
EXAPOR®MAX 2 5 um 1980 g - V7.1560-03 V005
EXAPOR®MAX 2 10 pm 2020 g - V7.1560-06 V010
EXAPOR®AQUA 7 pym 590 g 1520 ml | Y7.1560-05 Y007
Elektromotor Code
Phase(n), Frequenz | Leistung Nennstrom Elektrischer
Spannung Anschluss
3~400/460 VAC | 50/60 Hz | 1,1 kW** | 4,8/2,8 AT/Y 1 40050
1~230 VAC 50/60 Hz | 1,1 kw** 7,2 A 2 23050
Verschmutzungsanzeige Code
Typ Code der Anzeige | Anschluss Datenblatt-Nr.

Differenzdruck- optisch DG 042-04 Flansch 60.30 0
;’ﬁrzsecigr:w“r‘gs‘ elektrisch DG 041-32 Flansch 60.30 E

elektrisch+ DG 041-32 Flansch 60.30 EO

optisch DG 041.1200

Olzustandssensor Code
Gemessene Parameter Code des Sensors Datenblatt-Nr.
Relative Luftfeuchtigkeit LubCos H,0 100.00 H
Temperatur
Relative Luftfeuchtigkeit LubCos H,0O +lI 100.05 HC
Temperatur
Relative dielektrische Zahl
Leitfahigkeit
Ohne Olzustandssensor X
Art der Uberwachung Hydraulisches Symbol Code
Aufwarts (vor Filter) 1
Abwarts (nach Filter) 2 D

* Der OPCom-Partikelmonitor ist werkseitig in jeder Version der Filtereinheit installiert. Der Kunde muss lediglich den Olzustandssensor in den Bestellcode eingeben.
** Anzeige bei 50 Hz. Bei 60 Hz erhoht sich der Wert um ca. 20 %.

Bestellbeispiel:

FNAPC1-045V003/40050-E-H Nebenstromfilteraggregat mit OPCom-Partikelmonitor, 3um-Filterelement, 3~Phasen-Elektromotor, elektrische Differenzdruck-
Verschmutzungsanzeige, Feuchtigkeitssensor LubCos H,O. Uberwachungsart: vor Filter.

Anmerkungen:

Die in diesem Bestellschltssel aufgeftihrten Kombinationen sind Standardgerate. Sollten Modifikationen erforderlich sein, bitten wir um Ihre Anfrage.
Vorzugstypen (kurzfristig lieferbar) siehe Tabelle auf der letzten Seite dieses Datenblattes.

www.argo-hytos.com
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Geradteabmessungen

441

198
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405 mm for 3~400 VAC motor
365 mm for 1~230 VAC motor

==

757

Mindestabstand
fur Filterwechsel

Olzustandssensor

Feststoffpartikel-

Monitor

Adapter fur die Verschmut-

10

Umschaltventil
Position | - Umpumpen
Position Il - Filtern

215

305

117

Hydrauliksymbole

1 - Messung vor Filter

zungsanzeige und Auswahl
des Uberwachungstyps:
vor / nach Filter

Einlass-Anschluss
G 1"

Saugfilter

~_Auslass-Anschluss

G1”

267 mm for LubCos H20

283 mm for LubCos H20+II

Gewicht ca. 45 kg /99,2 Ibs

2 - Messung nach Filter
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Elektrische Anschliisse

1 2
400/460 VAC, 3~Phasen-Motor 230 VAC, 1~Phasen-Motor
Dreieckschaltung Sternschaltung
@v D D Q/ %
U1 Z1

L1 L2 L3 Erdung U2
AN Dreieckschaltung h

Sternschaltung

Vorzugstypen

Bestellcode Filter- Schmutz- Ersatz- Motor Verschmut- Ol- Hydraulik- SAP
feinheit aufnahme- filter- zungs- zustands- symbol Nummer
(B=200) kapazitat element anzeige sensor

FNAPC1-045V003/23050-0-H 3um 1950 g V7.1560-103 1~230 VAC Optisch LubCos H,0 1 42707200

FNAPC 1-045V003/40050-0-H 3 pum 1950 g V7.1560-103 | 3~400/460 VAC Optisch LubCos H,O 1 42707000

FNAPC1-045V003/23050-E-H 3pum 1950 g V7.1560-103 1~230 VAC Elektrisch | LubCos H,O 1 42707100

FNAPC1-045V003/40050-E-H 3 um 1950 ¢g V7.1560-103 | 3~400/460 VAC Elektrisch LubCos H,0 1 42707300

Qualitatssicherung

Qualitatsmanagement nach DIN EN ISO 9001

Zur Sicherstellung einer gleichbleibenden Qualitat in der Fertigung sowie der Funktion werden ARGO-HYTOS-Filterelemente
strengsten Kontrollen und Tests nach folgenden ISO-Normen unterzogen:

ISO 2941 Nachweis des Kollaps-, Berstdruckes

ISO 2942  Nachweis der einwandfreien Fertigungsqualitat (Bubble Point Test)

ISO 2943  Nachweis der Materialvertraglichkeit mit den Druckflussigkeiten

ISO 3968  Bestimmung des Druckverlustes in Abhangigkeit vom Volumenstrom

ISO 16889 Multipass-Test (Ermittlung der Filterfeinheit und der Schmutzkapazitat)

ISO 23181 Bestimmung der Durchflussermtdungsfestigkeit unter Anwendung einer hochviskosen Fliissigkeit

Prozessbegleitende Qualitatskontrollen garantieren Dichtheit und Festigkeit unserer Gerate.

Darstellungen entsprechen nicht immer genau dem Original. Fur irrtimlich gemachte Angaben Gbernimmt ARGO-HYTOS keine Haftung.
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